
  

使用 PLC(GPU228, S7-226 仿製品 )
● 工具和文件

– https://60.249.144.60:5001 路徑： WTGroup_Data/information/PLC

● 軟體
– STEP-7MicroWIN V4.0 SP9 完整版 .zip ( 安裝過程有錯誤，目前堪用，還沒發現問題 )

– 【工贝电子】 GB PPI-CH340编程电缆驱动 .rar (usb-ppi 線的驅動程式 )
● 必須將 windows 10 作業系統的區域設為簡體中文後才能順利安裝

– PCPPIcable_FixInterfaceNotFound.zip ( 萬一連線硬體失敗的話，可以嘗試這個更新 )

● 程式
– serial_communication_20210114.mwp ( 以官方手冊的 tx/rx 範例程式為基礎來發展 )



  

目前實現的 TX/RX 程式
● 以 S7-200 Programmable Controller System Manual 文件提供的 TX/RX範例程式為基礎

來發展
● 程式的行為

– 原則上 PLC會透過 PORT 0回傳相等數量的字元給 PC端，除了內容有些變化
● 第二和第三個 byte會被換成板子上類比輸入 0量到的電壓值

– 若 PC端送給 PLC的第一個字元是 1(對等 ASCII code的值為 0x31， 0x代表 16進位 )
● PLC板子上的 Q0.1數位輸出開關會變成 ON。 (若不是 1的任何字元， Q0.1會 OFF)

– I0.0(數位輸入 )控制 Q0.0(數位輸出 )
● 兩者呈現反相關係 (若其中一個為 0，另一個一定為 1，反之亦然 )

– 類比輸入 0(AI0)量到的值會原封不動傳給類比輸出 0(AQ0)，而 AQ1固定輸出 5V



  

將 Q0.2 輸出開關每 250mS 打開或關閉

程式的輪廓



  

LAD( 目前寫 code 首選 ) 和 FBD

X
FBD

By S7-200 Programmable Controller System Manual

易學，類似傳統的電器線路圖



  

STL 可以實現另外 2 種不易做到的

寫法非常類似原生微處理器 (ARM?) 的組合語言

不容易學會



  

Serial Port 範例程式 : Chapter 6 S7-200 Instruction Set
(S7-200 Programmable Controller System Manual)

這列用 LAD 表示
另外這一列是 STL 對照


	投影片 1
	投影片 2
	投影片 3
	投影片 4
	投影片 5
	投影片 6

